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Abstract of DE4201143 



The attachment fits on the front end of the 
powered screwdriver and is positioned so that the 
screw (5) is co-axial with and directly in front of 
the driving bit. On the frame (7) of the attachment 
is a fixed guide block (1 1 ) with a semi-circular 
recess (12) in which the screw rests. Pivoted on 
the frame is a lever (9) with an inclined surface 
(15) which presses down on the screw under 
pressure of a spring (13). When the screw is 
driven home the lever is pushed up against the 
spring pressure by the head as it seats in the 
work. ADVANTAGE - Tilting of screw is 
prevented. Only light spring pressure is required 
on lever. 
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(54) Schraubenfuhrung fur elnen Maschinenschrauber 

@) Eine Schraubenfuhrung 6 fur einen Maschinenschrauber 
weist einen Halter 7 auf, der eine Stiitzplatte 1 1 tragt und an 
dem ein Hebel 9 schwenkbar gelagert ist, der durch eine 
Feder 13 in Richtung auf die Stutzplatte 11 gedruckt wird 
und dabei eine Schraube 5 an die Wand eines Fuhrungska- 
nals 12 in der Stutzplatte 11 druckt. Die Beruhrungsstelle B 
zwischen dem Hebel 9 und der Schraube 5 zur Drehachse A 
des Hebels 9 1st so gewahlt, daS bei Drehung der Schraube 5 
in Richtung des Pfeiles D durch die Reibkraft ein Drehmo- 
ment mit dem Hebelarm b auf den Hebel 9 ausgeubt wird, 
das den Hebel 9 verstarkt gegen die Stutzplatte 11 druckt, 
wodurch ein Schragstellen der Schraube wirksam verhindert 
wird. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Schraubenfiihrung fiir ei- 
nen Maschinenschrauber entsprechend dem Oberbe- 
griff des Anspruchs 1 . 5 

Bei einem bekannten Maschinenschrauber dieser Art 
(DE-C 33 47 323) liegen die Drehachse des Hebels und 
die Beruhrungsstelle des Hebels mit der Schraube in 
einer Ebene und die Beruhrungsstelle wird von einer 
Flache gebildet, die parallel zu der Stutzplatte verlauft, io 
welche einen im Querschnitt teilkreisf&rmigen Kanal 
zur Aufnahme der Schraube aufweisL Die Schraube 
wird durch die auf den Hebel wirkende Feder gegen die 
Wand des ICanals gedriickt und dadurch gefuhrt Wird 
jedoch der Maschinenschrauber schrag angesetzt, so 15 
kann sich die Schraube unter Zuruckschwenken des He- 
bels und Zusammendruckung der Feder schragstellen, 
wodurch ein ordnungsgemaBes Einschrauben nicht 
mehr gewahrleistet ist Diese Tendenz wird noch da- 
durch verstarkt, daB die Schraubenfiihrung in einem 20 
axialen Abstand von dem vorderen Ende des Maschi- 
nenschraubers angeordnet ist, die Schraube also nicht 
bis zum Verlassen des Maschinenschraubers gefuhrt ist 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Schraubenfiihrung der gattungsgemaBen Art zu schaf- 25 
fen, mit der ein Schragstellen der Schraube zumindest 
weitgehend vermieden wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB die Beruhrungsstelle zwischen dem Hebel und der 
Schraube zur Drehachse des Hebels derart angeordnet 30 
ist, daB die bei Drehung der Schraube an der Beruh- 
rungsstelle auftretende Reibkraft ein Drehmoment im 
SchlieBsinn auf den Hebel ausiibt Vorzugsweise liegt 
dabei die Drehachse des Hebels in einem senkrechten 
Abstand oberhalb der Beruhrungsstelle des Hebls mit 35 
der Schraube. 

Bei dem erfindungsgemaBen Vorschlag wird von der 
sich drehenden Schraube durch die zwischen der 
Schraube und der Beriihrungsflache des Hebels wirken- 
de Reibkraft auf den Hebel ein Drehmoment ausgeiibt, 40 
das bestrebt ist, den Hebel auf die Stutzplatte hin zu 
verschwenken und damit die Schraube fest gegen die 
Stutzplatte zu drucken. Die Feder, die den Hebel in 
Richtung auf die Stutzplatte beaufschlagt, hat dabei le- 
diglich die Aufgabe, einen Kontakt zwischen dem Hebel 45 
und der Schraube herzustellen. Sie dient nicht dazu, ei- 
ner Schragstellung der Schraube entgegenzuwirken und 
sie kann daher sehr weich sein. 

Vorzugsweise ist die Beruhrungsstelle von einer 
Schragflache am Hebel gebildet, die zum freien Ende 50 
des Hebels hin ansteigt. Dadurch wird das seitliche Ein- 
fiihren der Schraube in den Fiihrungskanal erleichtert 
Zu dem gleichen Zweck ist es vorteilhaft, den Hebel in 
der Vorschubrichtung der Schraube unmittelbar vor der 
Stutzplatte anzuordnen. Dadurch kann der Fuhrungska- 55 
nal in der Stutzplatte verhaltnismaBig tief ausgefiihrt 
werden, wodurch die Fuhrung der Schraube verbessert 
wird. 

Zur Verringerung des VerschleiBes sollten der Hebel 
und die Stutzplatte zumindest im Bereich ihrer Beriih- 60 
rungsstellen mit der Schraube aus Hartmetall oder ge- 
hartetem Werkstoff bestehen. 

Wie eingangs erwahnt, ist bei dem bekannten Maschi- 
nenschrauber die Schraubenfiihrung in einem axialen 
Abstand von dem vorderen Ende des Maschinenschrau- 65 
bers angeordnet, was ein Schragstellen der Schraube 
begiinstigt Um diesen Nachteil zu beseitigen, kann die 
erfindungsgemaBe Schraubenfiihrung einen Halter auf- 



weisen, an dem der Hebel gelagert ist und der die Stutz- 
platte sowie das die Feder abstutzende Bauteil aufweist. 
Diese Einheit kann an dem vorderen Ende des Maschi- 
nenschraubers angebracht werden, und zwar auch nach- 
traglich, so daB eine Nachrustung bestehender Maschi- 
nenschrauber problemlos mdglich ist. Zur Vereinfa- 
chung der Fertigung dieser Einheit kdnnen die Achse 
des Hebels, die Stutzplatte als eigenes Teil und das die 
Feder abstutzende Bauteil ausschlieBlich durch Steck- 
verbindungen mit dem Halter verbunden sein, wobei 
diese Verbindungen durch Klebstoff gesichert werden 
kdnnen. Die Steckverbindungen konnen nach dem Fe- 
der- Nut- Prinzip ausgefiihrt sein. Die Herstellung des 
Halters mit der Bohrung fur die Achse des Hebels und 
den Nuten fiir die Steckverbindungen und die Herstel- 
lung des Hebels und des zur Abstiitzung der Feder die- 
nenden Bauteils mit den in die entsprechenden Nuten 
des Halters eingreifenden Rippen kann auf rationelle 
Weise mit hoher Prazision im Draht-Erodier-Verfahren 
erfolgen. Der Halter und das die Feder abstutzende 
Bauteil k6nnen auch aus Leichtmetall-StrangpreBprofi- 
len abgeschnitten werden oder als Kunststoff-Spritz- 
guBteile ausgefiihrt sein. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird im fol- 
genden unter Bezugnahme auf die Zeichnungen be- 
schrieben. Es zeigt 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Hand- Maschinen- 
schraubers in schematischer Darstellung, 

Fig. 2 die am vorderen Ende des Maschinenschrau- 
bers angebrachte Schraubenfiihrung in perspektivi- 
scher Darstellung, und 

Fig. 3 eine Frontansicht der Schraubenfiihrung von 
Ftg. 2 

In Fig. 1 ist ein Maschinenschrauber dargestellt, der 
ein mit einem Handgriff 2 versehenes Gehause 3 auf- 
weist, in dem ein Elektromotor und ein Getriebe ange- 
ordnet sind, um einem Schraubendreher 3 sowohl eine 
Drehbewegung als auch eine Vorschubbewegung in 
Fig. 1 nach links zu erteilen. Dem Maschinenschrauber 
werden aus einem Magazin 4 an einem Band angeklip- 
ste Schrauben 5 seitlich zugefuhrt, derart, daB eine 
Schraube nach der anderen in eine zu dem Schrauben- 
dreher 3 fluchtende Lage gelangt Der Mechanismus 
zum Zufuhren der Schrauben sowie zum Antritt des 
Schraubendrehers ist z. B. aus der eingangs genannten 
DE-C 33 47 323 bekannt und nicht Gegenstand der vor- 
liegenden Erfindung. 

Um eine einwandfreie Fuhrung der Schraube 5 bis 
zum Verlassen des Maschinenschraubers zu erreichen, 
ist an dem vorderen Ende la des Gehauses 1 eine 
Schraubenfiihrung 6 angebracht. Die Schraubenfiihrung 
6, die in den Fig. 2 und 3 im einzelnen dargestellt ist, 
weist einen- Halter 7 auf, der an dem vorderen Ende la 
durch Schrauben 8 befestigt ist und an dem ein Hebel 9 
mittels einer Achse 10 drehbar gelagert ist An dem 
Halter 7 ist eine Stutzplatte 11 angebracht, die an ihrer 
Oberseite mit einem im Querschnitt teilkreisfdrmigen 
Kanal 12 versehen ist, in dem die einzuschraubende 
Schraube 5 zu liegen kommt. Der Hebel 9 ist in der 
Vorschubrichtung der Schraube 5 unmittelbar vor der 
Stutzplatte 11 angeordnet und steht unter der Wirkung 
einer Feder 13, die sich an einem mit dem Halter 7 
verbundenen Bauteil 14 abstiitzt und bestrebt ist, den 
Hebel 9 in Richtung auf die Stutzplatte 1 1 zu schwen- 
ken. Wenn sich keine Schraube in dem Fiihrungskanal 
12 befindet, liegt der Hebel 9 an einem Anschlag an, der 
im Ausfuhrungsbeispiel durch die etwas von der Riick- 
seite des Halters 7 vorstehende Stiitzplatte 1 1 gebildet 
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wird, wie in Fig. 2 gezeigt Der Hebel 9 ist mit einer 
Schragflache 15 und einer daran anschlieBenden teil- 
kreisfSrmigen Flache 15a versehen, die an der Schraube 
5 anliegt. An seiner riickwartigen Seitenflache ist der 
Hebel 9 mit einer Anfasung 16 versehen, mit welcher 5 
der Schraubenkopf 5a nach entsprechendem Vorschub 
der Schraube 5 in Kontakt kommt, wodurch der Hebel 9 
entgegen der Wirkung der Feder 13 nach oben ver- 
schwenkt wird und den Schraubenkopf 5a und den 
Schraubendreher 3 durchtreten laBt Der Hebel 9 und 10 
die Stutzplatte 1 1 bestehen aus Hartmetall, urn den Ver- 
schleiS gering zu halten. 

Die Drehachse A des Hebels 9 verlauft parallel zur 
Vorschubrichtung der Schraube 5 und ist im Ausfuh- 
rungsbeispiel in einem senkrechten Abstand a von der 15 
Beruhrungsstelle B zwischen der Schragflache 15 des 
Hebels 9 und der Schraube 5 angeordnet. Bei der Dre- 
hung der Schraube 5 in Richtung des Pfeiles D wird 
durch die zwischen der Schraube 5 und dem Hebel 9 
wirkende Reibkraft R auf den Hebel ein Drehmoment 20 
mit dem Hebelarm b ausgeubt, das den Hebel 9 in Rich- 
tung des Pfeiles P dreht Dadurch wird die Schraube 5 
verstarkt auf die Stutzplatte 11 gedriickt Der Hebelarm 
b ist urn so gr6Ber, je gr6fler der Abstand a ist Die 
KJemmkraft steigt mit der Reibkraft Wenn sich daher 25 
die Schraube 5 durch schrages Ansetzen des Maschi- 
nenschraubers an die Flache, in welche die Schraube 5 
eingeschraubt werden soil, schragzustellen versucht so 
erhoht sich die Reibkraft und damit die KJemmkraft, so 
daB einer Schragstellung der Schraube entgegenge- 30 
wirkt wird. Mit der erfindungsgemaBen Schraubenfiih- 
rung ist es daher moglich, selbst bei einem bewuBt, bei- 
spielsweise aufgrund beengter Platzverhaltnisse erfor- 
derlichen schragen Ansetzen des Maschinenschraubers 
eine sichere Schraubverbindung herzustellen. 35 

Die Einzelteile der Schraubenfuhrung 6 sind aus- 
schlieBlich durch Steckverbindungen miteinander ver- 
bunden. Dabei sind im Halter 7 zur Aufnahme der im 
Querschnitt trapezformigen Stutzplatte 1 1 eine schwai- 
benschwanzfdrmige Nut 18 und zur Aufnahme des Bau- 40 
teiles 14 im Querschnitt kreisfdrmige Nuten 19 vorgese- 
hen, in welche entsprechende Rippen 20 am Bauteil 14 
eingreifen. Die Achse 10 des Hebels 9 ist in ein Loch 21 
des Halters 7 eingesteckt Die Feder 13 ist mit ihren 
Enden in Ansenkungen 22 und 23 im Bauteil 14 und im 45 
Hebel 9 eingesetzt Die Teile 7, 9, 1 1 und 14 konnen auf 
besonders wirtschaftliche Weise mit hoher Prazision 
aus Platten durch Draht- Erosion, die Teile 7 und 14 auch 
als Kunststoff-SpritzguBteile oder aus Leichtmetall- 
StrangpreBprofilen hergestellt werden. Die Spake, die 50 
bei der Herstellung der Locher 21 bzw. 24 fur die Achse 
10 und fur die Schrauben 8 im Drahterosionsverfahren 
entstehen, sind mit 24 bzw. 25 bezeichnet. 

Patentanspruche 55 

1. Schraubenfuhrung fur einen Maschinenschrau- 
ber, bei dem an einem Band angebrachte Schrau- 
ben (5) von der Seite her in eine Position gelangen, 
in der ihr Kopf (5a) mit einem umlaufenden und sich 60 
axial verschiebenden Schraubendreher (3) zsuam- 
menwirkt, wobei die Schraubenfuhrung (6) einen 
Hebel (9) aufweist, der um eine zur Vorschubrich- 
tung des Schraubendrehers (3) parallele Achse (A) 
schwenkbar ist und durch eine Feder (13), die sich 65 
an einem ortsfesten Bauteil (14) abstutzt, in Rich- 
tung auf eine Stutzplatte (11) gedriickt wird, die 
einen Fuhrungskanal (12) fur eine Schraube (5) auf- 
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weist, wobei der Hebel (9) iiber eine Flache (15) die 
Schraube (5) auf die Stutzplatte (11) driickt und 
durch den Schraubenkopf (5a) entgegen der Wir- 
kung der Feder (13) zuriickgedriickt wird, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Beruhrungsstelle (B) zwi- 
schen dem Hebel (9) und der Schraube (5) zur 
Drehachse (A) des Hebels (9) derart angeordnet ist, 
daB die beim Eindrehen der Schraube an der Be- 
ruhrungsstelle auftretende Reibkraft (R) ein Dreh- 
moment im SchlieBsinn auf den Hebel (9) ausubt. 

2. Schraubenfuhrung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Drehachse (A) des Hebels (9) 
in einem senkrechten Abstand (a) oberhalb der Be- 
ruhrungsstelle (B) des Hebels (9) mit der Schraube 
(5)liegt 

3. Schraubenfuhrung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet daB die Beruhrungsstelle (B) 
von einer Schragflache (15) am Hebel (9) gebildet 
ist 

4. Schraubenfuhrung nach einem der Anspruche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet daB der Hebel (9) 
in der Vorschubrichtung der Schraube (5) unmittel- 
bar vor der Stutzplatte (1 1) angeordnet ist 

5. Schraubenfuhrung nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Hebel (9) 
und die Stutzplatte (11) zumindest im Bereich ihrer 
Beruhrungsstellen mit der Schraube (5) aus Hart- 
metall bestehen. 

6. Schraubenfuhrung nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB sie einen Halter 
(7) aufweist an dem der Hebel (9) gelagert ist und 
der die Stutzplatte (11) sowie das die Feder (13) 
abstiitzende Bauteil (14) aufweist und zur Anbrin- 
gung an dem vorderen Ende (la) des Maschinen- 
schraubers bestimmt ist 

7. Schraubenfuhrung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Achse (10) des Hebels (9), die 
Stutzplatte (11) und das die Feder (13) abstiitzende 
Bauteil (14) ausschlieBlich durch Steckverbindun- 
gen mit dem Halter (7) verbunden sind. 
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